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Detector de metales Eagle™ Serie V

Maximiza la eficiencia de los procesos

El detector de metales Eagle Serie V, disefiado para inspeccionar productos durante su

procesamiento antes de que se les envase en bolsas, sobres o0 cajas, garantiza maxima

confiabilidad y optimo rendimiento, incluso en espacios restringidos.

Los detectores de metales se utilizan ampliamente

en las industrias de procesamiento y envasado de
alimentos y productos farmacéuticos para proteger a

los consumidores contra los efectos de la contaminacion
por metales, y también para mejorar el control de
calidad y la eficiencia de la fabricacion. También
desempeiian un papel importante al ayudar a los
fabricantes de alimentos a lograr la conformidad con

las normas de seguridad, las directrices de la industria
y la legislacion.

Los detectores de metales generalmente estan
instalados en puntos criticos de control (CCP) en
diversos procesos de produccion donde una auditoria de
Andlisis de Peligros y Puntos Criticos de Control (HACCP)
ha identificado el riesgo de contaminantes ferrosos,

no ferrosos y de acero inoxidable.

Serie V: La tecnologia de alta frecuencia combinada
con técnicas de filtrado perfeccionadas proporciona
excepcionales niveles de sensibilidad para todo tipo
de metales, garantizando maxima proteccion para
el consumidor y tranquilidad para los fabricantes.

Sofisticados sistemas de bobina de deteccion y sistemas
operativos electronicos permiten la deteccion incluso

de contaminantes dificiles de encontrar como acero
inoxidable no magnético y contaminantes no esféricos,
como alambre, virutas de metal y astillas metalicas.

El detector de metales Eagle Serie V permite
inspeccionar una amplia variedad de aplicaciones de
envasado vertical, entre las cuales se incluyen dulces,
aperitivos y productos alimenticios procesados con
congelamiento rapido individual (IQF), antes del proceso
de sellado final del envase.
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Deteccion de metales con Eagle™ Serie V

Maximiza la eficiencia de los procesos

Caracteristicas y ventajas:

o Pantalla téctil intuitiva a color para el operador, que permite una * El software integrado de validacién del desempefio y
configuracion rapida, maximizando la eficiencia del operador funcionamiento guia al personal de control de calidad a lo largo
y minimizando el tiempo de inactividad del desarrollo de un procedimiento completo de validacion del

sistema, lo que garantiza un desempefio estable y confiable y el
cumplimiento de las normas de la industria y las especificaciones

de los clientes. Los datos de validacion y del desempefio de la linea se
guardan dentro del detector de metales y se pueden comunicar a los
sistemas de informacion de gestion de la empresa a través de RS232
o Ethernet inaldmbrica, satisfaciendo las necesidades de la toma de
decisiones y la diligencia debida

Las tecnologias de zona libre de metales Zero Metal Free Zone
(ZMFZ) y de cancelacion interna de campo Internal Cancellation
Field (ICF) minimizan los requisitos generales de altura y permiten
que los detectores se instalen en las zonas adyacentes a otras
estructuras y equipos metalicos, por €j., entre un sistema de pesaje
y una embolsadora, sin perjudicar el desempefio

Se puede pedir con acabado pintado con sellado IP65, para facilitar
los programas de higiene y los regimenes de limpieza, garantizando

la confiabilidad y la méxima eficiencia en todos los entornos ” .
s tibilidad con | iadel binaci Diametro Espacio

u compatibilidad con la mayoria de las combinaciones con de apertura (mm) de insercion (mm)
sistemas de pesaje y embolsadoras permite una integracion facil

y maximiza el desempefio. También hay disponibles bastidores 150 190
de montaje fijos, deslizantes o basculantes y tubos no metalicos

AN ) » 175 220
de paso de producto para una eficiencia maxima de la instalacion
y maximo rendimiento del proceso 200 250

La capacidad de inspeccionar productos durante su procesamiento
entre el sistema de pesaje y la embolsadora maximiza la eficiencia

RS-232/422 (valor predeterminado), Ethernet y USB (opcional)

Longitud de cable de 0 a 30 m max. para detector de 100/300 kHz (3 m largo predeterminado)
Longitud de cable de 0 a 5 m max. para detector de 300/800 kHz (3 m largo predeterminado)

Opciones Kit de prueba, reinicio, torreta audible

Longitud de cable

Estadisticas Registro de acceso del usuario, evento de deteccion, prueba PVR, retencion de pico

del proceso
Especificaciones
I
100/300 0 300/800
DT Auminio pintado
Recubrimiento IP 65 para carga de trabajo media
5 niveles de acceso/cuenta, contrasefa alfabética
100240 V CA, +10%/-15%, 50 a 60 Hz, debe estar puesto a tierra
Conexion |
| Opciones |
Estadisticss |

Seguridad y aprobacion CE, UL
Chino simplificado, inglés
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